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NARIZENi KOMISE (ES) & 2023/2006
ze dne 22. prosince 2006

o spravné vyrobni praxi pro materialy a predméty urcené pro styk
s potravinami

(Text s vyznamem pro EHP)

KOMISE EVROPSKYCH SPOLECENSTVI,
s ohledem na Smlouvu o zalozeni Evropského spolecenstvi,

s ohledem na nafizeni Evropského parlamentu a Rady (ES) ¢.
1935/2004 ze dne 27. fijna 2004 o materidlech a pfedmétech urenych
pro styk s potravinami ('), a zejména na ¢l. 5 odst. 1 uvedeného naii-
zeni,

vzhledem k témto davodum:

(1)  Skupiny materiald a pfedméti uvedené na seznamu v piiloze
I nafizeni (ES) ¢. 1935/2004 a kombinace téchto materialti
a predmétd nebo recyklované materialy a predméty pouzité pfi
vyrobé téchto materidli a predmétil by mély byt vyrabény
v souladu s obecnymi a podrobnymi pravidly spravné vyrobni
praxe.

(2)  Nektera odvétvi jiz pokyny pro spravnou vyrobni praxi stanovila,
jina zatim nikoli. Proto se zda, ze je tieba zajistit mezi ¢lenskymi
staty jednotu, pokud jde o spravnou vyrobni praxi pro materialy
a predméty urcené pro styk s potravinami.

(3) Aby se takového souladu dosahlo, je vhodné stanovit urcité
zavazKy pro provozovatele podniku.

(4)  Vsichni provozovatelé podniktt by méli zajistovat G¢inné fizeni
jakosti svych vyrobnich ¢innosti, které by mélo byt prizpiisobeno
jejich postaveni v dodavatelském fetézci.

(5) Tato pravidla by se méla vztahovat na materidly a predméty,
které jsou uréené pro styk s potravinami nebo které jiz jsou ve
styku s potravinami a byly pro tento ucel uréeny, nebo se u nich
da divodné ocekavat, ze prijdou do styku s potravinami nebo ze
pri jejich bézném nebo predvidatelném pouziti dojde k pienosu
jejich slozek do potravin.

(6)  Pravidla spravné vyrobni praxe by méla byt uplatiovana pfimeé-
fené tak, aby se zabranilo vzniku nepfiméfené zatéze pro malé
podniky.

(7)  Pro postupy zahrnujici tiskaiské barvy by méla byt stanovena
podrobna pravidla hned a pro ostatni postupy podle potieby.
V piipadé tiskaiskych barev pouzivanych na strané materialu
nebo predmétu, kterd neni ve styku s potravinami, by méla
spravna vyrobni praxe zejména zajistit, aby latky neptechazely
do potravin prostiednictvim otisku nebo pies substrat.

(8)  Opatfeni stanovena timto nafizenim jsou v souladu se stanovi-
skem Stalého vyboru pro potravinovy fetézec a zdravi zvifat,

PRIJALA TOTO NARIZENTI:

(") UF. vést. L 338, 13.11.2004, s. 4.
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Cléanek 1

Predmét

Toto natizeni stanovi pravidla spravné vyrobni praxe pro skupiny mate-
riald a predméti uréenych pro styk s potravinami (dale jen ,,materialy
a predméty”) uvedené na seznamu v pfiloze 1 nafizeni (ES) ¢.
1935/2004 a pro kombinace téchto materialti a predmétii nebo pro recy-
klované materidly a predméty pouzité pii vyrobé téchto materiald
a predméta.

Cléanek 2

Rozsah piisobnosti

Toto nafizeni se pouzije na vSechna odvétvi a na vSechny faze vyroby,
zpracovani a distribuce materialti a ptredmétt, az po fazi vyroby vycho-
zich material®, kterd do rozsahu ptisobnosti neni zahrnuta.

Podrobna pravidla uvedena v pfiloze se podle potieby pouziji na
prislusné jednotlivé uvedené postupy.

Cléanek 3

Definice

Pro tucely tohoto nafizeni se pouziji tyto definice:

a) ,,spravnou vyrobni praxi (SVP)“ se rozumi takova hlediska zabezpe-
Covani jakosti, ktera zajisti, ze materialy a pfedméty se soustavné
vyrabéji a kontroluji tak, aby se zajistil soulad s pravidly, ktera se na
né vztahuji, a s normami jakosti pfiméfenymi jejich zamysSlenému
pouziti, a aby neohrozovaly lidské zdravi nebo nezptisobovaly nepfi-
jatelnou zménu ve slozeni potravin nebo nezptsobovaly zhorSeni
jejich organoleptickych vlastnosti;

b) ,,systémem zabezpeCovani jakosti“ se rozumi souhrn organizovanych
a dokumentovanych opatieni, kterd maji za cil zajistit, aby materialy
a predméty mély jakost nutnou k zajisténi souladu s pravidly, ktera
se na n¢ vztahuji, a s normami jakosti nutnymi pro jejich zamyslené
pouziti;

c) ,systtmem kontroly jakosti“ se rozumi systematické uplatinovani
opatfeni stanovenych v ramci systému zabezpecovani jakosti, ktera
zajisti soulad vychozich surovin, polotovari a koneénych materiald

a predmétll se specifikacemi stanovenymi v ramci systému zabezpe-
Covani jakosti;

d) ,.stranou, ktera nepfichazi do styku s potravinou se rozumi povrch
materialu nebo predmétu, ktery neni v pfimém styku s potravinou,

e) ,stranou, kterd ptichazi do styku s potravinou® se rozumi povrch

materialu nebo predmétu, ktery je v pfimém styku s potravinou.

Cléanek 4

Shoda se spravnou vyrobni praxi

Provozovatel podniku zajisti, aby vyrobni ¢innosti byly provadény
v souladu s:

a) obecnymi pravidly spravné vyrobni praxe podle ¢lankt 5, 6 a 7,

b) podrobnymi pravidly spravné vyrobni praxe uvedenymi v pfiloze.
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Clanek 5

Systém zabezpecovani jakosti

1. Provozovatel podniku vytvoii a zavede uéinny a zdokumentovany
systém zabezpeCovani jakosti a zajisti jeho uplatnovani. Uvedeny
systém:

a) piihlizi k tomu, zda pocet pracovnikd a jejich znalosti a dovednosti
maji odpovidajici uroven, k usporadani prostor a k vybaveni, a to
takovym zpiisobem, ktery je nutny k tomu, aby se zajistilo, ze
kone¢né materidly a pfedméty jsou v souladu s pravidly, ktera se
na né¢ vztahuji;

b) se pouzije s piihlédnutim k velikosti podniku, ktery provozovatel
provozuje, tak, aby nebyl pro podnik nadmérnou zatézi.

2. Vychozi suroviny se vybiraji podle pfedem stanovenych specifi-
kaci, které zajisti soulad materialu nebo predmétu s pravidly, ktera se na
né¢ vztahuji, a vybrané suroviny jsou s uvedenymi specifikacemi
v souladu.

3. Jednotlivé Cinnosti se provadéji v souladu s piredem stanovenymi
pokyny a postupy.

Clanek 6
Systém kontroly jakosti

1. Provozovatel podniku vytvoii a udrzuje ucinny systém kontroly
jakosti.

2. Systém kontroly jakosti mimo jiné sleduje zavadéni a dosazeni
spravné vyrobni praxe a stanovi opatfeni, jejichz cilem je napravit
pfipadné nedostatky pii prosazovani spravné vyrobni praxe. Uvedena
napravna opatieni se provedou neprodlené a jsou k dispozici pfislusnym
organiim ke kontrole.

Clének 7

Dokumentace

1. Provozovatel podniku vytvoii a vede v papirové ¢i elektronické
podobé odpovidajici dokumentaci o specifikacich, vyrobnich receptu-
rach a zpracovani, které jsou vyznamné pro soulad a bezpecnost konec-
ného materidlu ¢i predmétu.

2. Provozovatel podniku vytvoii a vede v papirové ¢i elektronické
podob¢ odpovidajici dokumentaci, pokud jde o zaznamy o raznych
provadénych vyrobnich ¢innostech, které jsou vyznamné pro soulad
a bezpecnost konecného materialu ¢i predmétu, a pokud jde
o vysledky systému kontroly jakosti.

3.  Dokumentaci provozovatel podniku poskytne na pozadani
piisluSnym organtim.
Clanek 8
Vstup v platnost
Toto nafizeni vstupuje v platnost dvacatym dnem po vyhlaseni
v Urednim véstniku Evropské unie.
Pouzije se ode dne 1. srpna 2008.

Toto nafizeni je zavazné v celém rozsahu a piimo pouzitelné ve vSech
Clenskych statech.
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PRILOHA

Podrobna pravidla spravné vyrobni praxe

A. Tiskai'ské barvy

Postupy zahrnujici pouziti tiskafskych barev na stranu materialu nebo pfedmétu,
ktera neptichazi do styku s potravinou

1. Tiskafské barvy pouzité na strané¢ materialu nebo predmétu, ktera neptichazi
do styku s potravinou, maji takové slozeni a/nebo jsou pouzity takovym
zpusobem, aby se latky z potisténého povrchu nepfenesly na stranu, ktera
prichazi do styku s potravinou:

a) ani prostiednictvim substratu
b) ani otiskem pfi ulozeni ve stohu nebo v kotouci

v mnozstvi, kterym se zvysi koncentrace latky v potraviné na hodnotu, ktera
by nebyla v souladu s pozadavky ¢lanku 3 nafizeni (ES) ¢. 1935/2004.

2. Potisténé materialy a pfedméty v konecném stavu i polotovary se skladuji
a manipuluje se s nimi takovym zpisobem, aby se latky z potisténého
povrchu nepienesly na stranu, ktera pfichazi do styku s potravinou:

a) ani prostrednictvim substratu,
b) ani otiskem pii ulozeni ve stohu nebo v kotouci

v mnozstvi, kterym se zvysi koncentrace latky v potraviné na hodnotu, ktera
by nebyla v souladu s pozadavky c¢lanku 3 nafizeni (ES) ¢. 1935/2004.

3. Potistény povrch nesmi pfijit do pfimého styku s potravinou.

B. Systém zabezpecovani jakosti pro procesy recyklace plasti, na néz se
vztahuje natizeni (ES) ¢. 282/2008 o materialech a piedmétech
z recyklovanych plasti uréenych pro styk s potravinami a o zméné nafri-
zeni (ES) ¢. 2023/2006

1. Systém zabezpecovani jakosti zavedeny recyklatorem musi poskytovat pfime-
fenou jistotu, pokud jde o schopnost procesu recyklace zajistit, Ze recyklované
plasty spliuji pozadavky stanovené v povoleni.

2. Vsechny podklady, pozadavky a piedpisy pfijaté recyklatorem pro systém
zabezpeCovani jakosti musi byt systematicky a uspofadané dokumentovany
ve formé& pisemnych koncepci a postupt.

Dokumentace systému jakosti musi umoznovat jednotny vyklad politiky
jakosti a postupti, jako jsou programy jakosti, plany jakosti, pfirucky jakosti
a zaznamy o jakosti a opatfeni pfijata k zajisténi sledovatelnosti.

Musi obsahovat zejména:

a) prirucku jakosti, ktera obsahuje jednoznacné vymezeni cilt recyklatora
v oblasti jakosti, organizaci podniku, zejména organizacni struktury, odpo-
védnosti vedoucich pracovnikl a jejich organiza¢ni pravomoci, co se tyka
vyroby recyklovanych plasti;

b) plany fizeni jakosti, v€etné plant tykajicich se vstupti a charakteristiky
recyklovanych plastl, zpusobilosti dodavatelti, procesi téidéni, promyvani,
hloubkového C¢isténi, ohfevu nebo jakékoli jiné Casti procesu, ktera je
dulezita pro kvalitu recyklovanych plasti, vcetné vybéri bodi, které
jsou rozhodujici pro fizeni kvality recyklovanych plasti;

¢) fidici a operativni postupy zavedené ke sledovani a fizeni celého procesu
recyklace, vcetné inspekci a metod zabezpeceni jakosti v kazdém stadiu
vyroby, zejména stanoveni kritickych limiti v bodech, které jsou rozho-
dujici pro kvalitu recyklovanych plasti;

d

=

metody sledovani u¢inného fungovani systému jakosti, a zejména jeho
schopnosti dosahovat pozadované kvality recyklovanych plasti, vcetné
kontroly produktl, které nevyhovuji;

e) testy a analytické protokoly nebo jiné védecké dikazy pouzité pied
vyrobou, béhem vyroby a po vyrobé, s uvedenim jejich Ccetnosti
a pouzitych zkusebnich zatizeni; musi byt mozné pfiméfenym zpisobem
zpétné zjistit spravnost kalibrace zkusebniho zafizeni;
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f) zaznamenani piijatych dokumentd.



